MINIMALNE WYMAGANIA TECHNICZNE MEBLI BIUROWYCH
Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. 

Opis techniczny został przygotowany zgodnie z przedstawioną specyfikacją techniczną oraz dołączonymi próbkami, który stanowi integralną część dokumentacji przetargowej.

Wykonawcy mogą zaproponować oferty równoważne. Wykonawcy mogą przedstawić oferty z rozwiązaniami równoważnymi o takich samych parametrach lub o parametrach przewyższających. Obowiązkiem Wykonawcy jest udowodnienie równoważności. Zamawiający akceptuje oferty równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. W przypadku oferowania mebli równoważnych należy przedstawić dokładny opis wraz z nazwą handlową oraz nazwą producenta.

Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność Wykonawcy.

Ewentualne wskazane nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń.

Jako rozwiązanie równoważne nie dopuszcza się użycia następujących materiałów:

- na blaty biurek i stołów: standardowej płyty laminowanej, foli, lakierowania,

- konstrukcji stelaży biurek i stołów innej niż wskazane w opisie technicznym.

- materiałów tapicerskich o innym składzie niż wskazany, dopuszcza się tolerancję składu tapicerskiego +/- 2%,

Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/-2% chyba, że w treści opisu podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji. 

Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane – nie dotyczy mebli wykonywanych pod zamówienie typu zabudowy kuchenne, wnękowe, lady recepcyjne itp. Pod pojęciem systemowe Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby wykonawca wraz z ofertą załączył, foldery przedstawiające proponowane systemy – dotyczy biurek, szaf, kontenerów. 

Zgodnie z Rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (§ 5.1), Zamawiający wymaga:

1. Producenci Mebli Biurowych powinni posiadać: CERTYFIKAT JAKOŚCI:  ISO 9001:2008 oraz wdrożony (ważny) , certyfikowany system zarządzania środowiskiem zgodny z normą  ISO 14001. atest higieniczności na kleje używane do wąskich krawędzi oraz inne certyfikaty, atesty i  zaświadczenia potwierdzające, że dostarczone produkty odpowiadają wymaganiom określonym w SIWZ. Materiały drewnopochodne; płyta wiórowa  trójwarstwowa firmy EGGER  o klasie higieniczności E1 lub równoważna
Wraz z ofertą należy załączyć wszystkie wymienione w opisie certyfikaty, atesty i  opinie . Dokumenty te mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze).

2. FOTELE OBROTOWE

Producent krzeseł ma posiadać certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001:2008  z zakresu projektowania, produkcji, sprzedaży i serwisu mebli biurowych i ich komponentów. Do ofert należy dołączyć  oświadczenie producenta.

Siedzisko tapicerowane tapicerką o udokumentowanych parametrach nie gorszych niż :

· Ścieralność : min. 160.000 cykli Martindale PN-EN 14465:2005/A1:2007

· Trudnopalność układu tapicerskiego według normy BN EN 1021-1:2007 

· Odporność na pilling 4-5 

· Skład : poliester 100%

· Gramatura 366 g/m2

· Odporność na światło 3-4 (PN-EN ISO 105 – B02:2013)

· Atest trudnozapalności PN – EN 2021-1:2007 , PN – EN 2021-2:2007

Wymagane dokumenty:

· Wyniki badań krzesła na zgodność z normami PN- EN 1335-1:2004 , PN-EN 1335- 2:2009 , PN-EN 1335-3:2009 , PN-EN 1022:2007 , PN-EN 15373:2010 , PN-EN 12520:2010   w zakresie wymiarów , wymagań wytrzymałościowych oraz bezpiecznych rozwiązań konstrukcyjnych 

· Opinie winny być wystawione przez niezależne certyfikowane laboratorium badawcze. 

· Wymaga się aby producent krzesła posiadał i dostarczył certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001 

· Oświadczenie producenta o użyciu pianki o cechach trudnopalnych do danej partii produkcyjnej 

· Należy przedstawić pisemne potwierdzenie atestów na tkaninę 

3. SYSTEMOWE KABINY DO SPOTKAŃ
Kabina do spotkań powinna mieć funkcję przestawiania w całości bez konieczności demontażu np. na wózku paletowym.

Kabina powinna posiadać niezależne oświetlenie oraz wentylację (wymiana powietrza min. 300 m3/h).

Wnętrze kabiny powinno być tapicerowane, tapicerką o parametrach: 
Gramatura: 325 g/m2
- Skład: 70% wełna (WO),20% poliester (PL), 5% poliamid (PA), 5% inne włókna (AF)
- Odporność na ścieranie min. 100.000 cykli Martindale’a (EN ISO 12947-2)
- Odporność na tarcie (ISO105 –X12): na mokro 4/5; na sucho: 4/5
- Odporność na światło: 4 (EN ISO 105-BO2)
- Trudnopalność – papieros i zapałka (BS-EN 1021- 1 i 2); (BS 5852 - 0 i 1)
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3. BIURKO PRACOWNICZE
Wszystkie blaty wykonane są z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości i gęstości:

Min. 25 mm: 640-625 kg /m3. Obrzeże płyt ABS gr 2mm wykonane w technologii laserowej (bezspoinowej) 
Zamawiający wymaga aby biurka  posiadały certyfikat wydany przez niezależne laboratorium akredytowane, stwierdzający zgodność z europejskimi normami: EN-527-1:2011, EN-527-2:2002, EN-527-3:2003 oraz DIN Fachbericht 147:2006-6  w zakresie wymiarów, stateczności, wymagań wytrzymałościowych i bezpiecznych rozwiązań konstrukcyjnych. Nie dopuszcza się oświadczenia producenta mebli.
Kolorystyka mebli: Do ustalenia z zamawiającym, zgodnie z paletą kolorystyczną oferenta. 

Stelaż metalowy spawano-skręcany, malowany proszkowo. Stelaż o płynnej regulacji H620 mm -850 mm. Regulacja ma się odbywać na zasadzie tuba w tubę – noga złożona z dwóch profili zewnętrznego 50x50 mm i wewnętrznego 45x45 mm. Regulacja ma być ułatwiona poprzez nadrukowaną na dolną część nogi podziałkę metryczną. 
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